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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum are la baza Standardul

de Pregatire Profesionala pentru calificarea

"MAROCHINER?”, domeniul de pregitire profesionala INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE:

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii —
tehnice specializate (URI)

Denumire modul

URT 7 Croirea materialelor

MODUL I: Croirea materialelor

URT 8 Prelucrarea pieselor

MODUL I1: Prelucrarea pieselor

URT 9 Asamblarea si finisarea articolelor de
marochinarie

MODUL I11: Asamblarea si finisarea articolelor
de marochinarie

Calificarea profesionald: Marochiner

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textild si pielarie



PLAN DE INVATAMANT
Clasa a Xl-a
Invatamant profesional

Calificarea: MAROCHINER . 5
Domeniul de pregatire profesionala: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

Pregitire practicﬁ1

Modul I. Croirea materialelor

Total ore/an: 126
din care: Laborator tehnologic 42
Instruire practica 84

Modul I1. Prelucrarea pieselor

Total ore/ an : 252
din care: Laborator tehnologic 84
Instruire practica 168
Modul I1l. Asamblarea si finisarea articolelor de marochinarie
Total ore/ an : 252
din care: Laborator tehnologic 84
Instruire practica 168

Total ore/an = 21 ore/sapt. x 30 saptamani = 630 ore/an

Stagiu de pregitire practicia’ - Curriculum in dezvoltare locali

Modul I\V.* _
Total ore/an: 300
Total ore /an = 10 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
TOTAL GENERAL: 930 ore/an
Nota:

1. Pregatirea practica poate fi organizata atat in unitatea de invatamant cat si la operatorul
economic/institutia publica partenera
2. Stagiul de pregéatire practica se desfdsoara la operatorul economic/institutia publicd partenera.
Conditiile in care stagiul de practica se desfasoara in unitatea de invdtdmant, sunt stabilite prin
metodologia de organizare si functionare a invatamantului profesional.

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului scolar.
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PARCURGEREA MODULELOR

Saptamani

Module

OO WN

Modul I. Croirea materialelor
21 ore/saptaimana:
Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
Instruire practica — 14 ore/sdptamana

10
11
12
13
14
15
16
17
18

Modul I1. Prelucrarea pieselor
21 ore/saptaimana:
Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
Instruire practica — 14 ore/sdptamana

19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

Modul III. Asamblarea si finisarea articolelor de marochinirie
21 ore/saptamana:
Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
Instruire practicd — 14 ore/saptdmana

31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

Modul 1V. Stagiu de pregatire practica - Curriculum in dezvoltare locala

10 saptamani x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an

Calificarea profesionald: Marochiner
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MODUL I: CROIREA MATERIALELOR

e Nota introductiva

Modulul ,,Croirea materialelor”, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala ”Marochiner”, din domeniul de pregatire profesionala Industrie textila si
pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a Xl-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 126 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 42 ore/an — laborator tehnologic

" 84 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 6 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Croirea materialelor” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de
cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in
SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, ”Marochiner”, din domeniul de pregatire
profesionald Industrie textila si pieldrie sau in continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel
superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 7: CROIREA
MATERIALELOR
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilitati Atitudini Continuturile invatarii

7.1.1. 7.2.1. 7.3.1. Tipuri de articole de marochinarie.

7.1.2. 7.2.2. 7.3.2. 1. Articole de marochinarie usoara: curele,

7.1.3. 7.2.3. portobiecte, posete, mape;

7.1.4. 7.2.9. 2.Articole de marochindrie grea: geamantane, genti de
7.15. 7.2.11. voiaj;

3. Articole tehnice:

- articole tehnice pentru transmiterea sau imprimarea
unor miscari: curele de transmisie, pichere, roti
dintate

-articole tehnice pentru amortizarea loviturilor:
amortizoare de lovituri

-articole tehnice pentru etansarea Tmbinarilor:
garnituri de etansare

-articole tehnice cu rol tehnologic: cureluse si
mangoane

4. Articole sport: mingi, rucsaci, saci box, huse;

5. Caracterizarea articolelor de marochinarie:

- clasificarea articolelor dupa destinatie, in functie de
materia prima, dupa modul de executie;

- reprezentare grafica a articolelor;
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- piese componente: exterioare-fete, interioare —
captuseli, intermediare;

- materii prime pentru confectionarea articolelor de
marochindrie: sortimente de piei finite, inlocuitori de
piele, tesaturi, tricoturi si auxiliare pentru asamblare,
intarire, inchidere, infrumusetare: textile, metalice,
chimice, utilizate pentru confectionarea acestora.

7.1.6. 7.24.
7.1.7. 7.2.5.
7.1.9. 7.2.6.
7.2.8.
7.2.9.
7.2.10
7.2.11

7.3.2.
7.3.3.
7.3.4.
7.3.5.
7.3.6.
7.3.7.

Procese tehnologice pentru confectionarea
articolelor de marochinirie

- Definitie, operatii tehnologice, exemple,
reprezentare schematica;

- Documentatia tehnica - produs etalon sau omologat,
fisa tehnica a produsului, tipare, norma interna, norma
de consum, fisa de decontare, proces tehnologic de
confectionare.

Operatii de croire
- Croirea manuald a pieselor: scopul oeratiei; unelte si
accesorii: cutit, tipar, piatra abraziva, butuci de croit,
ac de insemnat; mod de lucru;
- Croirea mecanica: scop, masini cu functionare
continud, magini cu functionare discontinua,
- Reguli de croire;
- Sisteme de croire:-simpla

-combinata: combinarea
modelelor;
- Norma de consum pentru materii prime. Decontarea
materialelor

Masini specifice croirii: masina de croit cu cutit-
banda, masina de stantat cu brat rabatabil, ghilotina,
masina de croit cu cutit circular, masina de croit cu
cutit vertical, masina de croit cu cutite multiple,
masina de stantat cu pod, masina de stantat cu pod si
carucior, agregate automate de croire, (parti
componente, functionare, reglaje, manuiri specifice
operatiilor de deservire, organe de lucru-rol si
miscare).

Norme de sanatatea si securitatea muncii (NSSM)
si de protectie si stingere a incendiilor( PSl),
specifice utilajelor pentru croirea materialelor si
pentru Intretinerea zilnicd la locul de munca;

- Descrierea normelor specifice SSM si PSI n
realizarea operatiilor de croirea materialelor;

- Locuri de munca periculoase intalnite la utilajele
de croire a materialelor;

- Operatii de intretinere zilnica a locului de munca:
rol, manuiri, masuri de protectie.

7.1.8. 7.2.7.
7.2.9.

7.3.1.
7.3.2.

Controlul tehnic de calitate la croirea pieselor:
controlul materiei prime si al materialelor, controlul
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7.2.10. 7.3.3. pe faze de fabricatie,

7.3.5. - Cerinte de calitate: contur complet, piese de aceeasi

7.3.7. nuanta si culoare, lungime uniforma a spicului,
acelasi desen al porilor, piese fara zgarieturi, taieturi,
cicatrici, etc.

- Defecte de croire: dimensiuni necorespunzatoare ale
detaliilor, rupturi, defecte de material.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVA’[ARII (existente in scoala sau la operatorul economic):

- Tipare pentru piese componente ale articolelor de marochinarie usoara si grea, articole
tehnice si sport: curele, portobiecte, posete, mape, geamantane, genti de voiaj, mingi, saci de
spate, huse

- Mese de croit, butuci de croit

- Instrumente pentru insemnare pe suprafata pielii

- Utilaje: Masini specifice croirii/stantarii: masina de croit cu cutit-banda, ghilotina, masina de
croit cu cutit circular, masina de croit cu cutit vertical, magina de croit cu cutite multiple,
agregate automate de croire, masina de stantat cu brat rabatabil, masina de stantat cu pod,
masina de stantat cu pod si carucior.

- Materii prime §i materiale: piele, inlocuitori de piele, tesaturi, tricoturi, materiale auxiliare
pentru confectii din piele;

- Instrumente de lucru: cutit pentru croirea manuala, cutite utilizate la stantare, tipare de croit,
liniare, coltare, sabloane, greutati

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Croirea materialelor” se citeste liniar datoritd asocierii dintre
rezultatele Invatdrii §i confinuturile Invatdrii si se utilizeaza in strdnsa corelatie cu Standardul de
Pregétire Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele Invatarii prevazute in standard, fara a depasi insd numarul de ore alocat
prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in
vedere utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse ih Standardul
de Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Activitatile de Invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele Tnvatarii i continuturile asociate lor.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de invatare
variate, prin care sd fie luate In considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.
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Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale

elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

» Tmbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului

(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelara, metoda
ciorchinelui etc;

folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;

insusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care oferd deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continud (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitéti de
invatare:

Activitati de documentare;

Vizionari de materiale video;
Problematizarea;

Demonstratia;

Invitarea prin descoperire;

Simularea;

Experimentul,

Activitati practice;

Studii de caz;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Croirea materialelor”
autorii propun urmadtoarele activitdti de invatare, care se pot utiliza in cadrul orelor de pregatire
practicd prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activitati de invatare pentru orele de laborator tehnologic:

Exercitii de identificare si selectare a pieilor finite pentru confectionarea articolelor de
marochinarie;

Exercitii de identificare si selectare a inlocuitorilor de piele pentru confectionarea articolelor
de marochinarie;

Exercitii de identificare independenta a materialelor auxiliare pentru confectionarea
articolelor de marochinarie;

Realizarea schemelor tehnologice pentru obtinerea diferitelor articolelor de marochinarie
usoara si grea, articole tehnice si articole sport;

Reprezentarea pieselor componente ale articolelor de marochinarie usoara si grea, articole
tehnice i articole sport;

Reprezentarea modului de asezare a tiparelor pieselor pe material;

Exercitii de calcul al consumurilor de material, specifice;
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Interpretarea si completarea fisei de decontare;

Studii de caz privind optimizarea croirii pentru realizarea incadrarilor eficiente;
Reprezentarea schematica a uneltelor / organelor de lucru ale masinilor de croit;
Identificarea organelor de lucru ale masinilor pentru croire;

Studii de caz privind defectele de executie la croirea pieilor, inlocuitorilor din piele si
materialelor auxilare;

Exercitii de interpretare a documentatiei tehnice specifice;

Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica;

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea
termenilor de specialitate.

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de instruire practica:

Identificarea operatiilor tehnologice, in ordinea logica a desfasurarii lor;

Efectuarea operatiilor de pregatire a pieilor si inlocuitorilor din piele in conformitate cu fisa
tehnica a produsului;

Efectuarea operatiilor de pregatire a materialelor auxiliare in conformitate cu fisa tehnica a
produsului;

Exercitii practice de aplicare a Normelor generale pentru sanitatea si securitatea Tn munca,
prevenire si stingere a incendiilor si de protectie a mediului;

Exercitii practice de aplicare a Normelor pentru sanitatea §i securitatea In muncd si
prevenire si stingere a incendiilor specifice operatiilor de pregatire a materialelor pentru
croire;

Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica utilizata la operatiile de
pregatire a materialelor pentru croire;

Exercitii de realizare a incadrarilor pentru piese din piele si inlocuitori din piele;
Interpretarea independenta a documentatiei privind executia operatiilor de croire;
Identificarea independenta a uneltelor si accesoriilor pentru croirea manuala;

Executarea operatiilor de croire manuala utilizand uneltele si accesoriile de croit;

Observarea independentd a masinilor de croit si a echipamentelor de lucru;

Descrierea independenta a principiului de functionare a masiniilor de croit;

Executarea operatiilor de croire mecanicd sub supraveghere utilizand masinile de croit si
echipamentele de lucru;

Exercitii aplicative pentru Normele de sandtatea si securitatea In muncd, de prevenire si
stingere a incendiilor si de protectie a mediului specifice masinilor de croire;

Identificarea locurilor de munca periculoase intdlnite la masinile de croit;

Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a masinilor de
croit;

Exercitii de identificare a pieselor defecte rezultate la croire;

Calculul normei de consum pentru materialele utilizate pentru un anumit tip de articol de
marochinarie;

Exercitii de interpretare a fisei de decontare la croire;

Exercitii de identificare a defectelor de executie;

Studiu de caz pentru precizarea cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor;

Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica;

Vizite de documentare la operatori economici.

Activitatile de Invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de predare - invatare
EXPERIMENTUL, pentru dezvoltarea continuturilor din tema Stanta cu brat rabatabil — lectia:
Operatii de deservire specifice.

Calificarea profesionald: Marochiner
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Lectia se desfasoara in atelierul de specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil
dotat cu stanta cu brat rabatabil si se organizeaza astfel:

Cadrul didactic demonstreaza taierea mecanica cu ajutorul stantei cu brat rabatabil.

Elevii observa si pun intrebari ldmuritoare.

Se distribuie fiecdrui elev fisa de lucru cu sarcina de lucru si timpul de rezolvare a sarcinii
de lucru.

Elevii vor efectua sarcinile conform de fisei de lucru, respectand conditiile de calitate
indicate in documentatia tehnica si timpul de lucru.

In timpul rezolvarii sarcinilor de catre elevi, profesorul are rolul:
[ ]

sd Indrume elevii care cer detalii sau lamuriri cu privire la rezolvarea sarcinii,

sa coordoneze activitatea, astfel Tncat elevii sa realizeze corect exercitiile si sa se Incadreze
n timpul de lucru;

sa supravegheze activitatea, astfel Tncat toti elevii sd participe la activitatile practice si sa
respecte normele SSM.

Aceste exercitii au drept scop acomodarea elevului cu locul de munca, cu formarea deprinderilor si
manuirilor necesare executarii operatiei.

FISA DE LUCRU

Tema: Croirea mecanica a pieselor flexibile la stanta cu brat rabatabil.
Respecta urmatoarele:

1.

2.

Organizeaza locul de muncad (iluminat corespunzitor, pregatirea uneltelor, materialelor,
cosului pentru deseuri)
Alege uneltele pentru stantare( cutite de croit, ciocanul de lemn sau cauciuc);

3. Fixeaza bine butucul pe platforma inferioara a masinii,

4.

Regleaza pozitia bratului rabatabil de la roata batiului,

Atentie! Iniltimea dintre bratul rabatabil si inaltimea cutitului sa nu fie mai mare de 12 mm.

S.
6.
7.

10.

11.

12.

13.
14.

15.

Aplica normele SSM specifice croirii cu stanta cu brat rabatabil !
Porneste magina prin rasucirea comutatorului din partea dreaptd a masinii,
Verifica modul de functionare al masinii prin trei comenzi: apdsarea butonului de comanda
din dreapta, apasarea butonului de comandd din stinga, apasarea ambelor butoane de
comanda;
Regleaza indlfimea bratului fatd de suprafata butucului:

o bratul coboara cand roata de reglare este rotita in sensul acelor de ceasornic

o bratul se ridica daca roata de reglare este rotita in sens invers acelor de ceasornic;
Regleaza cursa pe verticala a bratului: vernierul se roteste astfel incét la taierea piesei cutitul
sd patrunda intre 0,2 si 0,5 mm 1n butuc
Verifica modul de tdiere a materialului: la o singura apasare cutitul trebuie sd taie complet
materialul;
Decupeaza piesele:

0 materialul se intinde pe suprafata butucului

a cutitul se ageaza pe material ocolind defectele

0 bratul rabatabil se aduce deasupra cutitului

O butoanele de comanda se apasa simultan, bratul coboara si cutitul taie piesa

O braful se ridica automat, se rabate in lateral, se ia cutitul din material si se scoate piesa croita
Verifica piesele croite comparandu-le cu mostra omologata, in vederea identificarii

eventualelor defecte de croire

Deseurile rezultate intre cutite se inlatura dupa fiecare taiere;
La sfarsitul exercitiului se pun cutitele si uneltele pe rafturi;
Autoevalueaza-ti corectitudinea operatiei de croire executata, in raport cu cerintele fisei de lucru.

Calificarea profesionald: Marochiner
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Feedback - in cazul in care elevul nu indeplineste sarcinile temei din diverse motive se analizeaza
motivele, se iau masuri de eliminare a acestora si se reia activitatea cu elevul/grupul de elevi.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizatd, se dobandesc urmatoarele rezultate ale invatarii:
7.1.7. Descrierea operatiei de croire a materialelor

7.1.8. Analizarea defectelor de croire

7.1.9. Descrierea normelor specifice SSM si PSI la utilajele de croire

7.2.2. ldentificarea pieselor componente ale articolelor de marochinarie usoara si grea, articole
tehnice si sport

7.2.6. Executarea operatiilor de croire manuald si mecanica, utilizdnd unelte, masini de croit si
echipamente de lucru specifice

7.2.7. Identificarea eventualelor defecte de croire

7.2.8. Executarea operatiilor de la utilajele de croire aplicand masurile de protectie specifice

7.2.10. Comunicarea / Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

7.2.11. Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica

7.3.4. Utilizarea masinilor, uneltelor si echipamentelor de lucru in scopul executarii operatiilor de
croire sub supraveghere cu grad restrans de autonomie

7.3.5.Executarea operatiilor de croire in conformitate cu documentatia tehnica specifica produsului
de marochinarie, sub supraveghere cu grad restrans de autonomie

7.3.5.Autoevaluarea corectitudinii operatiilor de croire executate

7.3.6. Respectarea NSSM, PSI si de protectiea mediului in timpul activitatii

7.3.7.Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita

Pentru realizarea sarcinilor de lucru sunt necesare urmatoarele materiale:
- Stanta cu brat rabatabil;
- Material ( piele, inlocuitor de piele);
- Cautite.

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finala a demersului de proiectare didacticad prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite In standardele de pregétire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continud:
» [nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
» Planificarea evaludrii trebuie sa se deruleze dupa un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.
= Va firealizatd de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregatire profesionala.
b) Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.
Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
Fise de observatie;
Liste de verificare;
Fise test;
Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;
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e Activitati practice;

Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:

e Portofoliul,

e Lucrarea practica finala,

e Testele sumative.
Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru lectia descrisa la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatarii enuntate mai sus,
colectivul de autori propune urmatoarea activitate practica de evaluare:

Realizati Croirea mecanica a pieselor flexibile la stanta cu brat rabatabil, cu respectarea
masurilor de protectie specifice.

1. Pregatirea uneltelor si materialelor

2. Verificarea bunei functionari a stantei

3. Respectarea cerintelor documentatiei tehnice

4. Executarea croirii mecanice cu respectarea si aplicarea normelor de securitate si

sanatate a muncii

5. Verificarea respectarii cerintelor de calitate
Pentru evaluarea lucrarii practice realizate de elevi, se va utiliza ca si instrument de evaluare FISA
DE EVALUARE INDIVIDUALA/DE GRUP A LUCRARII PRACTICE, care poate avea
urmatoarea structura:

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare Obs
crt Maxim | Acordat '
1. | Primirea si Alege uneltele, accesoriile si utilajul, alege 15
planificarea echipamentele de protectie adaptate sarcinii de
sarcinii de lucru
lucru Asigura cu materie prima locul de munca 10
Executa reglajele necesare pentru executarea 10
operatiei de croire mecanica
2. | Realizarea Executa corect operatia de croire mecanica a 15
sarcinii de pieselor, cu respectarea cerintelor din
lucru documentatia tehnica
Verifica conformitatea pieselor croite cu 15
documentatia tehnica insotitoare
Respecta si aplicd normele de protectie a 10
mediului, SSM si PSI
Se incadreaza in timpul de lucru 10
3. | Prezentarea si | Prezinta piesele croite 5
promovarea Verifica calitatea pieselor croite. 5
sarcinii Foloseste corect vocabularul comun si 5
realizate terminologia de specialitate in scopul
raportarii realizarii sarcinii.
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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MODUL Il: PRELUCRAREA PIESELOR
e Nota introductiva

Modulul ,,Prelucrarea pieselor”, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea
profesionald ”Marochiner”, din domeniul de pregatire profesionala Industrie textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 252 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 84 ore/an — laborator tehnologic

" 168 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 12 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Prelucrarea pieselor” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de
cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in
SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, ”Marochiner”, din domeniul de pregatire
profesionald Industrie textila si pielarie sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel
superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 8: PRELUCRAREA
PIESELOR

Rezultate ale invatarii Continuturile invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilititi | Atitudini

8.1.1. 8.2.1. 8.3.1. Operatii de prelucrare manuali a pieselor articolelor de
8.1.2. 8.2.2. 8.3.2. marochinarie.
8.1.3. 8.2.4. 8.3.3. - Scop, descrierea operatiillor de prelucrare manualda a
8.15. 8.2.5. 8.3.4. reperelor: Tnsemnarea, findoirea marginilor, marcarea,
8.1.6. 8.2.6. 8.3.5. formarea cutelor, ornamentarea, principiul de lucru.
8.2.7. 8.3.8.
8.2.8. 8.3.9. - Unelte folosite la operatii de prelucrare manuala a
8.2.9. 8.3.10. reperelor: tipare pentru Tnsemnat, ciocan, creion,
8.2.10. 8.3.11 perforatoare, pensuld, ciocan special pentru indoire.
8.3.12. Operatii de intretinere a uneltelor folosite la prelucrarea

manuald a pieselor.

- Defecte posibile la operatiile de prelucrare manuala a
pieselor: clasificare, cauze, modalititi de remediere. Fisa de
autoevaluare pentru urmarirea corectitudinii operatiilor
executate.

- Norme generale si specifice pentru sandtatea si securitatea
muncii si de protectie Tmpotriva incendiilor la operatiile de
prelucrare manuala a pieselor.
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- Documentatia tehnica la operatiile de prelucrare manuala a
pieselor. Elemente componente (fisa tehnica a piesei; fisa
tehnologica a operatiei; tipare; mostra etalon).

- Termeni specifici exprimati in limba romana si intr-0
limba de circulatie internationala.

8.1.1. 8.2.1. 8.3.1. Operatii de prelucrare mecanica a pieselor articolelor de
8.1.2. 8.2.2. 8.3.2. marochinarie
8.1.3. 8.2.3. 8.3.3. - Scop, descrierea operatiilor de prelucrare mecanica a
8.1.4. 8.2.4. 8.3.4. pieselor: egalizarea, subtierea, 1insemnareca, indoirea
8.1.5. 8.2.5. 8.3.5. marginilor, perforarea, imprimarea.
8.1.6. 8.2.6. 8.3.6.
8.2.7. 8.3.8. - Semifabricate §i produse rezultate in urma prelucrarii
8.2.8. 8.3.9. mecanice.
8.2.9. 8.3.10.
8.2.10. 8.3.11. - Unelte si masini folosite la operatii de prelucrare mecanica
8.3.12. a pieselor: rol, principiu de functionare, reglaje.

- Dispozitiv de insemnat, dispozitiv de indoire, masina de
indoit, matrite de perforat, presa de perforat, presa de
imprimat, masina de egalizat, masina de subtiat. Operatii de
intrefinere a dispozitivelor si  masinilor folosite la
prelucrarea mecanica a pieselor.

- Sortarea semifabricatelor rezultate in urma prelucrarii
mecanice. Defecte posibile la operatiile de prelucrare
mecanicd a pieselor: clasificare, cauze, modalitati de
remediere. Fisa de autoevaluare pentru urmarirea
corectitudinii operatiilor executate.

- Norme generale si specifice pentru sanatatea si securitatea
muncii si de protectie Impotriva incendiilor la operatiile de

prelucrare mecanicd a pieselor. Locuri de munca
periculoase specifice masinilor si utilajelor utilizate pentru
prelucrare.

- Documentatia tehnica la operatiile de prelucrare mecanica
a pieselor. Elemente componente (fisa tehnica a piesei; fisa
tehnologica a operatiei; tipare; mostra etalon).

- Termeni specifici exprimati in limba roména si intr-0
limba de circulatie internationala.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):
Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse materiale minime:
- Organe de lucru, parti componente ale utilajelor
- Materii prime $i materiale: piele, inlocuitori de piele, tesaturi, tricoturi, materiale auxiliare
pentru confectii din piele
- Instrumente de lucru: ciocan pentru indoirea marginii, preducea, cutite de stanta, dispozitiv
de perforare, pensuld, vas pentru adeziv
- Utilaje: magini specifice prelucrarii: masina de egalizat, masina de indoit, presa de perforat,
presa de imprimat
- Materiale pentru curdtirea utilajelor: lavete, maturi, perii
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e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Prelucrarea pieselor” se citeste liniar datoritd asocierii dintre rezultatele
invatarii si continuturile invatarii si se utilizeaza in stransa corelatie cu Standardul de Pregatire
Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale invatarii.
Rezultatele Invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.

Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fard a depasi insd numarul de ore alocat
prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei
teme ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Activitatile de Invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele Tnvatarii si continuturile asociate lor.

Se recomandad abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Aceste activitati de invatare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

* imbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelara, metoda
ciorchinelui etc;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;

= finsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:
e Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Problematizarea;
Invitarea prin descoperire;
Experimentul/Exercitiul;
Activitati practice;
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e Studii de caz;
e Activitafi bazate pe comunicare §i relationare;
e Activitafi de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Prelucrarea pieselor”
autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in cadrul orelor de pregatire
practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

Exercitii de identificare si selectare a pieselor articolelor de marochinarie;

Realizarea schemelor tehnologice pentru obtinerea diferitelor articole de marochinarie usoara si
grea, articole tehnice si articole sport;

Reprezentarea pieselor componente ale articolelor de marochinarie usoara si grea, articole
tehnice si articole sport;

Exercitii de identificare independentd a sculelor, uneltelor, utilajelor folosite la operatii de
prelucrare a pieselor;

Observarea independenta a utilajelor folosite in prelucrarea pieselor;

Exercitii de selectare a uneltelor, echipamentelor de lucru si utilajelor in ordinea logica a
procesului tehnologic de prelucrare a pieselor;

Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale utilajelor folosite la operatii de
prelucrare a pieselor;

Reprezentarea schematica a uneltelor / organelor de lucru ale masinilor /utilajelor de prelucrare;
Descrierea independentd a principiului de functionare a utilajelor folosite la operatii de
prelucrare a pieselor;

Studii de caz privind defectele de executie la prelucrarea pieselor;

Exercitii de identificare a defectelor de executie la prelucrarea pieselor;

Exercitii de recunoastere a cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor la prelucrarea
pieselor;

Utilizarea Fisei de autoevaluare pentru urmadrirea corectitudinii operatiilor executate la
prelucrarea pieselor;

Studii de caz privind operatiile de intretinere a uneltelor si masinilor folosite in prelucrarea
pieselor;

Reprezentari grafice ale detaliilor prelucrate prin subtiere, dantelare, etc.

Exercitii de interpretare a documentatiei tehnice specifice;

Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica;

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba straind pentru identificarea termenilor de
specialitate.

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de instruire practica:

Identificarea operatiilor tehnologice, in ordinea logica a desfasurarii lor;

Efectuarea operatiilor de prelucrare a pieselor in conformitate cu fisa tehnica a produsului;
Exercitil practice de aplicare a Normelor generale pentru sandtatea si securitatea in munca,
prevenire si stingere a incendiilor si de protectie a mediului;

Exercitii practice de aplicare a Normelor pentru sdnatatea si securitatea in munca si prevenire $i
stingere a incendiilor specifice operatiilor de prelucrare a pieselor;

Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnicd utilizatd la operatiile de
prelucrare a pieselor;

Interpretarea independenta a documentatiei privind executia operatiilor de prelucrare a pieselor;
Identificarea independenta a uneltelor si accesoriilor pentru prelucrarea manuala;

Executarea operatiilor de prelucrare manuala utilizand uneltele si accesoriile specifice;
Observarea independentd a masinilor/utilajelor de prelucrare si a echipamentelor de lucru;
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- Exercitii de executare corectd a operatiilor de prelucrare manuald a pieselor sub supraveghere
conform cerintelor documentatiei tehnice;

- Exercitii de executare corectd a operatiilor de prelucrare mecanica a pieselor sub supraveghere
conform cerintelor documentatiei tehnice;

- Exercitii aplicative pentru Normele de sandtatea si securitatea In munca, de prevenire si stingere
a incendiilor si de protectie a mediului specifice masinilor/utilajelor de prelucrare;

- Identificarea locurilor de munca periculoase intalnite la masinile de prelucrare;

- Exercitii de efectuare a méanuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a masinilor de
prelucrare;

- Exercitii de identificare a pieselor defecte rezultate la prelucrare;

- Exercitii de identificare a defectelor de executie;

- Studiu de caz pentru precizarea cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor;

- Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica;

- Vizite de documentare la operatori economici.

Activitatile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de predare - invatare
Exercitiul/Experimentul pentru dezvoltarea continuturilor din tema Subtierea marginilor —
lectia: Operatii de deservire specifice.
Lectia se desfasoara in atelierul de specialitate din scoalad sau de la operatorii economici de profil
dotat cu stanta cu brat rabatabil si se organizeaza astfel:
e Cadrul didactic demonstreaza tdierea mecanica cu ajutorul stantei cu brat rabatabil.
e Elevii observa si pun Intrebari lamuritoare.
o Se distribuie fiecarui elev fisa de lucru cu sarcina de lucru si timpul de rezolvare a sarcinii
de lucru.
e Elevii vor efectua sarcinile conform de fisei de lucru, respectdnd conditiile de calitate
indicate in documentatia tehnica si timpul de lucru.
In timpul rezolvarii sarcinilor de citre elevi, profesorul are rolul:
e saindrume elevii care cer detalii sau lamuriri cu privire la rezolvarea sarcinii;
e sa coordoneze activitatea, astfel incat elevii sa realizeze corect exercitiile si sd se incadreze
n timpul de lucru;
e sa supravegheze activitatea, astfel incat toti elevii sd participe la activitatile practice si sa
respecte normele SSM.

Aceste exercitii au drept scop acomodarea elevului cu locul de munca, cu formarea deprinderilor si
manuirilor necesare executarii operatiei.

FISA DE LUCRU

Tema: Subtierea pieselor flexibile cu masina de subtiat cu cap.

Respecta urmatoarele :

Organizeaza locul de munca (iluminat corespunzator, pregatirea uneltelor si materialelor)
Inainte de inceperea lucrului se verifica starea de functionare;

Se ascute cutitul;

Regleazd masina pentru tipul de subtiere dorit;

Grupeaza detaliile pe tipurile de subtiere, pentru a fi prelucate separat;

Verifica reglarea masinii;

Executa subtierea prin introducerea detaliului, cu partea carnoasa a acestuia, inspre cutit;
Aplica normele SSM specifice subtierii !

N~ WNE
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9. Verifica marginea subtiata, conform documentatiei tehnice si mostrei, in vederea identificarii
eventualelor defecte de subtiere;
10. La terminarea lucrului , este necesara :
o curdtirea de praf si de resturi de piele cu peria speciald, ungerea in locurile marcate , cu
pompa de ulei;
11. Autoevalueaza-ti corectitudinea operatiei de croire executatd, in raport cu cerintele fisei de
lucru.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizati, se dobandesc urmatoarele rezultate ale invatarii:
8.1.3. Descrierea modului de executie a operatiilor tehnologice de prelucrare a pieselor croite

8.1.4. Descrierea principiului de functionare a masinilor specifice operatiilor mecanice de prelucrare
a pieselor

8.2.4. Executarea operatiilor de prelucrare a pieselor (pregatirea spatiului de lucru, pregatirea
materialelor pentru: egalizare, subtiere, Tndoirea marginilor, vopsirea marginilor, perforare,
insemnare, matuirea marginilor, imprimarea, Intarirea reperelor, poansonarea, dantelare, efectuarea
reglajelor la magini, controlul operatiilor ), conform cerintelor documentatiei tehnice
8.3.3.Corectitudinea interpretarii documentatiei tehnice

8.3.6. Utilizarea masinilor si uneltelor in scopul executdrii operatiilor de prelucrare sub
supraveghere cu grad restrans de autonomie

8.3.11.Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continud:
» Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
» Planificarea evaludrii trebuie sda se deruleze dupda un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.
= Va fi realizatd de catre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregétire profesionala.
b) Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;

Liste de verificare;

Ghiduri de notare;

Fise test;

Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;
e Activitati practice.

Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finald,
e Testele sumative.

Calificarea profesionald: Marochiner
Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textild si pielarie
20



Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru lectia de laborator descrisd la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatarii enuntate
mai sus, colectivul de autori propune urmatoarca activitate de evaluare, organizatd pe grupe de
elevi: Realizati un studiu comparativ privind principiul de functionare a masinilor de subtiat,
raspunzand urmatoarelor cerinte:

- Cititi schemele tehnologice ale masinilor de subtiat.

- Identificati mecanismele masinilor de subtiat.

- Identificati organele de lucru componente ale mecanismelor.

- Analizati comparativ mecanismele comune, din punct de vedere constructiv.

- Argumentati alegerea unei masini de subtiat in functie de tipul de subtiere.

Timp de lucru: 50 minute

Pentru lectia descrisa la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatarii enuntate mai sus,
colectivul de autori propune urmatoarea activitate practica de evaluare:

Realizati Subtierea pieselor flexibile cu masina de subtiat cu cap, cu respectarea masurilor de
protectie specifice.

1. Pregatirea uneltelor si materialelor

2. Verificarea bunei functionari a masinii de subtiat

3. Respectarea cerintelor documentatiei tehnice

4. Executarea subtierii cu respectarea si aplicarea normelor de securitate si sanatate a

muncii
5. Verificarea respectarii cerintelor de calitate

Pentru evaluarea lucrarii practice realizate de elevi, se va utiliza ca si instrument de evaluare FISA
DE EVALUARE A LUCRARII PRACTICE, care poate avea urmatoarea structura:

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare Observatii
crt Maxim | Acordat ’
1. | Primirea si Alege uneltele, accesoriile si utilajul, 15
planificarea alege echipamentele de protectie
sarcinii de adaptate sarcinii de lucru
lucru Asigurd cu materie primd locul de 10
munca
Executa reglajele necesare pentru 10
executarea operatiei de subtiere
2. | Realizarea Executa corect operatia de subtiere a 15
sarcinii de pieselor, cu respectarea cerintelor din
lucru documentatia tehnica
Verifica conformitatea pieselor cu 15
marginea subtiatd, cu documentatia
tehnica insotitoare
Respecta si aplicd normele de protectie 10
a mediului, SSM si PSI
Se incadreaza in timpul de lucru 10
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3. | Prezentarea si | Prezinta piesele croite 5
promovarea Verifica calitatea pieselor subtiate. 5
sarcinii Foloseste corect vocabularul comun si 5
realizate terminologia de specialitate in scopul

raportarii realizarii sarcinii.
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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MODUL 11l. ASAMBLAREA SI FINISAREA ARTICOLELOR DE MAROCHINARIE

e Nota introductiva

Modulul ,,Asamblarea si finisarea articolelor de marochinirie”, componentd a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificarea profesionald Marochiner”, din domeniul de pregatire
profesionald Industrie textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 252 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 84 ore/an — laborator tehnologic

" 168 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 12 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Asamblarea si finisarea articolelor de marochinarie” este centrat pe rezultate ale
invatarii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii
in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de nivel 3
”’Marochiner”, din domeniul de pregatire profesionala Industrie textila si pielarie sau in continuarea
pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 9:ASAMBLAREA SI
FINISAREA ARTICOLELOR DE
MAROCHINARIE
Continuturile invatarii

Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

9.1.1. 9.2.1. 9.3.1. Cusaturi manuale si mecanice

9.1.2. 9.2.2. 9.3.2. - Definire, clasificare, materiale, utilizari.
9.2.3. 9.3.7. - Cusaturi mecanice ( cusatura simpla cu doua fire,
9.2.11. 9.3.11. | cusatura zig-zag): principii, parametrii de lucru,
9.2.12. reprezentarea grafica a imbinarilor, utilizari.

- Fisa de autoevaluare pentru urmarirea corectitudinii
operatiilor executate.

- Termenti specifici exprimati in limba romana si intr-0
limba de circulatie internationala.

9.1.5. 9.2.5. 9.3.1. Operatii de imbinare a pieselor articolelor de

9.1.6. 9.2.6. 9.3.2. marochinarie

9.1.7. 9.2.7. 9.35. | Imbinarea prin coasere:

9.1.8. 9.2.9. 9.3.6. - Utilaje specifice cusaturilor mecanice: masini de cusut

9.1.9. 9.2.10. 9.3.7. cu platforma, cu coloana, zig-zag, cu braf, masina de
9.2.11. 9.3.8. cusut automata, magina de cusut semiautomata, masina de
9.2.12. 9.3.9. cusut cu dispozitiv de paspoalat: parti componente,
9.2.13. 9.3.10. scheme tehnice, organe de lucru (rol si miscare),
9.2.14. 9.3.11. | parametrii de coasere, reglarea parametrilor in functie de
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caracteristicile materiilor prime/ tipul produsului/ mod de
prelucrare, deservire. Dispozitive speciale: pentru indoire
si ghidare.

fmbinarea prin lipire, prin prindere cu cuie si cu
nituri:

- Definire, clasificare, materiale si reprezentare grafica a
imbindrilor, utilizari. Descrierea modului de executie al
operatiilor de asamblare prin lipire, prin prindere cu cuie
si cu nituri.

- Montarea accesoriilor prin: presare, prin indoire, cu
ajutorul cuielor.

- Utilaje specifice: masini de aplicat adeziv, accesorii.

- Instrumente de lucru: ciocan pentru montarea
accesoriilor, dispozitiv de presare/ montare, vas cu

adeziv, pensuld, pistol de pulverizat, perii, lame metalice

- Operatii de intretinere a dispozitivelor si maginilor
folosite la operatiile de imbinare a pieselor articolelor de
marochinarie.

Fisa de autoevaluare pentru urmarirea corectitudinii
operatiilor executate.

Defecte de executie la imbinarea produselor: clasificare,
cauze, modalitati de remediere.

Documentatia tehnicad la operatiile de imbinare a
pieselor articolelor de marochinarie.  Elemente
componente (fisa tehnica a produsului; fisa tehnologica a
operatiei; mostra etalon).

Norme generale si specifice pentru sdnatatea si securitatea
muncii si de protectie impotriva incendiilor la operatiile
de Tmbinare a pieselor articolelor de marochinarie.
Termeni specifici exprimati in limba roméana si intr-0
limba de circulatie internationala.

9.1.3.
9.14.
9.1.5.
9.1.6.
9.1.7.
9.18.
9.1.9.

9.24
9.2.5.
9.2.6.
9.2.8.
9.2.9.

9.2.10.
9.2.11.
9.2.12.
9.2.13.
9.2.14.

9.3.1.

9.3.3.

9.3.4.

9.3.5.

9.3.6.

9.3.7.

9.3.8.

9.3.9.
9.2.10.
9.2.11.

Operatii de finisare a articolelor de marochinarie

- Procedee de finisare pe cale mecanica si/sau pe cale
chimica pentru curatarea si indepartarea petelor, vopsirea
si lustruirea marginilor, inlaturarea defectelor tehnologice
(zgarieturi, stirbirea marginii, deteriorari ale finisajului),
finisarea accesoriilor metalice;

- Materiale de finisare: agenti de spalare, solventi, crep,
pudra de talc, lacuri, vopsele, apreturi, hartie abraziva;

- Unelte/ Ustensile: pensule, pistol de pulverizat, perii,
lame metalice

- Operatii de intretinere a dispozitivelor si masinilor
folosite la operatiile de finisare a articolelor de
marochinarie.

Defecte de executie la finisarea produselor: clasificare,
cauze, modalititi de remediere.
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Fisa de autoevaluare pentru urmarirea corectitudinii
operatiilor executate.

Documentatia tehnica la operatiille de finisare a
articolelor de marochindrie. Elemente componente (fisa
tehnica a produsului; fisa tehnologica a operatiei; mostra
etalon).

Norme generale si specifice pentru sdnatatea si securitatea
muncii si de protectie impotriva incendiilor la operatiile
de finisare a articolelor de marochinarie.

Termeni specifici exprimati In limba romana si intr-o0
limba de circulatie internationala.

9.15. 9.2.8. 9.3.1. Controlul final al produsului

9.1.8. 9.2.9. 9.3.9. Analizarea dimensiunilor produsului finit: lungime,
9.2.11. 9.3.10. latime, inaltime;
9.2.12. 9.3.11. Analizarea modului de executie al operatiilor: de
9.2.13. coasere, de montare a accesoriilor metalice
9.2.14. - Defecte tehnologice: zgarieturi, stirbirea marginii,

deteriorari ale finisajului;
- Metode de verificare: control, comparare, masurare.
- Documentatia tehnica specifica.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):
- Materii prime si materiale: piele, inlocuitori de piele, tesaturi, tricoturi, materiale auxiliare
pentru confectii din piele (ate, adezivi, nituri, catarame, capse), mostre;
- Materiale de finisare: agenti de spalare, solventi, crep, pudra de talc, lacuri, vopsele,
apreturi, hartie abraziva
- Instrumente de lucru: ciocan pentru montarea accesoriilor, dispozitiv de presare/ montare,
vas cu adeziv, pensuld, pistol de pulverizat, perii, lame metalice;
- Utilaje: masini specifice: masini de cusut: cu platforma, cu coloana, zig-zag, cu brat, masini
de tivit, magini de aplicat adeziv, masini de lustruit;
- Organe de lucru, parti componente ale utilajelor;
- Materiale pentru curatirea utilajelor: lavete, maturi, perii

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,Asamblarea si finisarea articolelor de marochinarie” se citeste liniar
datorita asocierii dintre rezultatele invatarii si continuturile invatarii si se utilizeazd in stransa
corelatie cu Standardul de Pregatire Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare
asociat unitafii de rezultate ale invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fard a depasi insa numarul de ore alocat
prin planul de Invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.
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Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoald sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele Tnvatarii si continuturile asociate lor.

Se recomandad abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.
Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;
= Imbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui etc;
= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;
= fInsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitdfi de
invatare:
e Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Demonstratia;
Invitarea prin descoperire;
Activitati practice;
Studii de caz;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Asamblarea si
finisarea articolelor de marochinirie” autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se
pot utiliza in cadrul orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

- Exercitii de reprezentare grafica a imbinarilor: coasere, lipire, prindere, prin sudare

- Exercitii de reprezentare a schemelor tehnologice ale uneltelor, masinilor si instalatiilor pentru
imbinari prin coasere, lipire, prindere;

- Indicarea reglajelor si a modului de deservire a masinilor de cusut;
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Exercitii de reprezentare schematicd a principalelor mecanisme ale masinilor de cusut;
Identificarea elementelor componente ale mecanismelor reprezentate;

Exercitii de selectare a operatiilor de imbinare conform mostrelor;

Exercitii de identificare independenta a cusaturilor mecanice;

Studii de caz privind utilizarea cusaturilor manuale si mecanice la confectionarea articolelor de
marochinarie;

Exercitii de interpretare a documentatiei tehnice la operatiile de asamblare a articolelor de
marochinarie;

Exercitii de selectare a operatiilor de asamblare a articolelor de marochinarie;

Exercitii de identificare independentd a sculelor, uneltelor, utilajelor folosite la operatii de
asamblare a articolelor de marochinarie;

Observarea independenta a utilajelor folosite la asamblarea articolelor de marochinarie;
Reprezentarea uneltelor / schemelor maginilor si instalatiilor specifice operatiilor de finisare;
Evidentierea modului de transformare a produsului in urma executdrii fiecarui tip de finisare,
prin studierea mostrelor finisate;
Exercitii de ordonare dirijjatd a operatiilor de finisare necesare obtinerii articolelor de
marochinarie, conform mostrei etalon;
Exercitii de selectare a materialelor de finisare a articolelor de marochinarie pentru fiecare tip de
finisare;
Exercitii de selectare corectd a masinilor pentru finisarea articolelor de marochinarie;

Studii de caz privind reglarea parametrilor cusaturilor pentru finisarea articolelor de
marochinarie;
Studii de caz privind tipurile de pete de pe produse.
Studii de caz privind tipurile de defecte de executie la operatiile de finisare realizate cu masini de
cusut;
Analizarea dimensiunilor produsului finit: lungime, latime, naltime;
Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica;
Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdaind pentru identificarea termenilor de
specialitate.

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de instruire practica:

Exercitii de selectare a uneltelor, echipamentelor de lucru si utilajelor in ordinea logicd a
procesului tehnologic de asamblare si finisare a articolelor de marochinarie;

Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale utilajelor folosite la operatii de
asamblare si finisare a articolelor de marochinarie;

Descrierea independentd a principiului de functionare a utilajelor folosite la operatii de
asamblare a articolelor de marochinarie;

Exercitii de executare corectd a operatiilor de asamblare si finisare a articolelor de
marochinarie, sub supraveghere, conform cerintelor documentatiei tehnice;

Studii de caz privind operatiile de intrefinere a uneltelor si masinilor folosite la asamblarea si
finisarea articolelor de marochinarie;

Exercitii de executare corectd a cusaturilor pe masini de cusut in functie de parametrii cusaturii.
Exercitii de realizare a operatiilor de intretinere a masinilor folosite la finisarea articolelor de
marochinarie;

Exercitii practice de aplicare a regulilor pentru sandtatea si securitatea muncii si de protectie
impotriva incendiilor la deservirea masinilor de cusut utilizate la finisarea produselor de
imbracaminte din piele si inlocuitori.

Exercitii de indentificare a petelor de pe produse din piei si inlocuitori.

Indepartarea completa a petelor fara deteriorarea produsului.

Remedierea defectelor de finisare de pe produse.

Executarea operatiilor de finisare pentru manusi, conform cu prescriptiile din fisa tehnologica.
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- Autoevaluarea corectitudinii operatiilor de finisare executate si remedierea eventualelor
neconformitati.

- Exercitii practice de aplicare a regulilor pentru sdndtatea si securitatea muncii si de protectie
impotriva incendiilor la finisarea produselor de imbracaminte din piele si inlocuitori.

- Exercitii de verificare a conditiilor si dispozitivelor necesare efectudrii controlului.

- Exercitii de identificare a conditiilor si dispozitivelor necesare efectudrii controlului.

- Verificarea calitatii produsului finit prin comparare cu mostra etalon sau prescriptiile din fisa
tehnologica;

- Studiul de caz privind defectele de executie la articolelor de marochinarie;

- Exercitii de identificare a defectelor de executie la asamblarea si finisarea articolelor de
marochinarie;

- Norme generale si specifice pentru sanatatea si securitatea in munca si de prevenire si stingere
a incendiilor la operatiile de asamblarea si finisarea articolelor de marochinarie;

- Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba straind pentru identificarea termenilor
de specialitate;

- Vizite de documentare la unitatile productive de profil.

Activitdtile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de predare - invitare pe
grupe, Metoda ,,Phillips 6-6”, pentru dezvoltarea continuturilor din tema Finisarea chimica -
lectia: Materiale de finisare.

v" Profesorul anunta tema si imparte clasa in grupe eterogene de cite sase elevi.

v" Profesorul va expune pe scurt subiectul, scopul.

v" Se vor prezenta mostre de produse cu defecte , carora li se va aplica un procedeu de finisare
chimica; se va cere identificarea tipurilor de defecte de pe mostrele prezentate, cauzele
aparitiei lor si procedeul de finisare necesar, cu descrierea modului de executie a finisarii.

v' Modul de desfasurare a activitatii si timpul alocat, dupa cum urmeaza: patru minute pentru
organizare, sase minute pentru discutii desfasurate in cadrul grupului, si doud minute pentru
prezentarea raportului fiecarui grup de cétre un elev delegat.

v Fiecare grup va alege un coordonator si un purtitor de cuvant.

v Timp de sase minute au loc dezbateri in cadrul grupului cu referire la tema in discutie. Pe
baza acestora, se intocmeste un raport, pe care purtdtorii de cuvant a fiecarui grup constituit
il vor prezenta, pe rand, in fata clasei.

v La final, profesorul, impreuna cu elevii realizeaza o sinteza a rapoartelor, stabilind concluzii.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizata, se dobandesc urmitoarele rezultate ale invatarii:
9.1.3.Descrierea metodelor de finisare:

-finisarea chimica

- finisarea accesoriilor metalice

9.1.4.Precizarea materialelor de finisare specifice fiecarei metode de finisare

9.1.5.Descrierea modului de executie al operatiilor de asamblare si finisare

9.1.8. Analizarea defectelor de asamblare si finisare si metode de remediere

9.2.9.1dentificarea eventualelor defecte de asamblare si finisare si remedierea lor

9.2.11. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
9.3.4.Asumarea initiativei in alegerea materialelor de finisare a articolelor de marochinarie
usoarda si grea, pentru fiecare tip de finisare

9.3.10.Remedierea sub supraveghere a eventualelor neconfomitati
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e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continua:
» Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invétare ale elevilor.
» Planificarea evaludrii trebuie sd se deruleze dupd un program stabilit, evitindu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.
» Va fi realizatd de catre profesor pe baza unor probe care se referd explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate n standardul de pregatire profesionala.
b) Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
¢ Fise de observatie;

Liste de verificare;

Ghiduri de notare;

Fise test;

Fige de evaluare / autoevaluare / interevaluare;

Activitati practice.

Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru lectia de laborator descrisa la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatarii enuntate
mai sus, colectivul de autori propune urmatoarea activitate de evaluare:

Activitate de laborator
Tema :ldentificati metodele de finisare

Stabiliti 1n raport cu natura materialelor si a defectelor procedeul de finisare chimica si mecanica
corespunzator fiecaruia dintre mostrele A,B,C,D:

A — articol de marochinarie usoara

B — articol sport

C — articol de marochinarie grea

D — articol tehnic
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Mostra Procedeul de finisare chimica Evaluator Data
A
B
C
D
Mostra Procedeul de finisare mecanica Evaluator Data
A
B
C
D

Tema: Identificati materialele de finisare expuse, notate cu A, B, C, D, E.

Notatii.

Materiale de finisare

Evaluator

Data

mgo|O|w|>

Tema: Explicati modul de lucru la operatia de indepdrtare a petelor, in functie de natura

acestora, tindnd cont de natura materialului din care sunt confectionate mostrele prezentate.

Pete.

Mod de lucru

Evaluator

Data

De adeziv

De ulei de
masind

De murdarie

Timp de lucru: 50 minute

Pentru evaluarea lucrarii realizate de grupele de elevi, se va utiliza ca si instrument de evaluare fisa
de evaluare de grup a lucrarii, care poate avea urmatoarea structura:

Calificarea profesionald: Marochiner

Domeniul de pregatire profesionala: Industrie textild si pielarie

30



Fisa de evaluare individuala/de grup a lucrarii

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare Obser
crt Maxim | Acordat | Vvatii
1. | Primirea si Stabilirea sarcinilor in grupul de lucru. 7
planificarea Stabilirea procedeului de finisare 9
sarcinii de
lucru Identificarea corelatiilor intre metode de 9
finisare si materiale, pentru rezolvarea
sarcinilor de lucru.
2. | Realizarea Identificarea procedului de finisare pentru 10
sarcinii de fiecare articol de marochinarie
lucru Selectarea materialelor de finisare pentru 7
fiecare articol de marochinarie
Identificarea corecta a tipurilor de pete de pe 10
mostrele prezentate
Indepirtarea corecti a petelor de pe mostrele 14
prezentate
Folosirea corespunzatoare a uneltelor, 14
echipamentelor de lucru si de protectie.
3. | Prezentarea si | Argumentarea tehnologica a modului in care 10
promovarea un anumit procedeu de finisare influenteaza
sarcinii calitatea produsului finit.
realizate Vocabularul comun si terminologia de 10
specialitate e folosita corect in scopul
raportarii realizarii sarcinii.
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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